
Les recommandations sont basées sur des essais et des informations considérées comme fiables. Cependant, puisque nous n’avons aucun contrôle sur les 
conditions dans laquelles nos produits ont été transportés, manipulés ou utilisés par l’acheteur, toute recommandation ou vente est faite sous condition 
que nous ne soyons pas tenus responsables de quelque dommage que ce soit résultant de leur utilisation. Aucun de nos représentants n’a l’autorisation 
de déroger à ou de changer cette disposition.
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G-2539 est un adhésif autoréticulant à base d'acétate de polyvinyle pré-catalisé.
G-2539 est en conformité pour l'emploi dans l'assemblage de portes coupe-feu pour
20 à 90 minutes.

G-2539 est utilisé pour le collage des placages, des rebords, des joints à peigne ainsi
que pour l'assemblage des portes.

• CSA 0112.8 M1977 - Type II
• BS EN 204:1991 - Classe D3
• DIN # 68602 - Classe B3
• CSA - 0132.2.3 type 1 adhésif pour portes unies en bois
• NWWDA I.S. 1 type 1 adhésif pour portes unies en bois

Viscosité (cps):
Solide (%):
Masse volumique:
pH:

4000 - 5000 
48 - 50
1.08
2.5 - 3.5

Pinceau, rouleau, applicateur de colle. Presse froide, presse chaude ou 
presse radio fréquence (RF).

Couleur:  Liquide: blanc ; Sec: clair 
Température minimale d'opération: 100C 
Température d'application: 15 - 220C

220 kg baril 1,100 Kg tote
22,000 Kg vrac poids peut varier

Garder à l'abri du gel. Faire la rotation des stocks. Stable pour une période de 3 mois 
dans le contenant d'origine non-ouvert à compter de la date de fabrication à 210C.

La viscosité augmentera avec le temps. La qualité du G-2539 demeure adéquate tant 
que la consistance du produit redevient onctueuse après agitation. La stabilité est 
optimale lorsque stocké entre 5 et 150C.




